Karta charakterystyki technicznej

SunLit® Diamond
1. Opis

SunLit® Diamond

SunLit Diamond to innowacyjna seria farb do arkuszowego druku offsetowego do
podtozy papierowych i kartonowych. Farby SunLit Diamond nadajg sie do drukowania
publikacji, druku materiatdw handlowych i zadruku opakowan w druku jednostronnym
i dwustronnym.

2. Cechy produktu
Farby SunLit Diamond:
* sg dostepne w ramach standardowego zestawu do druku czterokolorowego
* sg produktem na bazie roslinnej, nie zawierajg olejéw mineralnych
* nie zasychajg w przewodach doprowadzajgcych farbe

* sgzgodne z normg ISO 2846-1 i umozliwiajg drukowanie zgodnie z
miedzynarodowg normg 1SO12647-2

* zapewniajg schniecie przez penetracje i oksydacje

» zawierajg 78-82% surowcdéw odnawialnych, co zostato potwierdzone przez
niezalezny instytut z zastosowaniem tak zwanej metody C'4

* nie zawierajg katalizatoréw schniecia na bazie kobaltu
3. Zakres stosowania produktu
3.1 Zastosowania

Farby SunLit Diamond sg przeznaczone do druku offsetowego na podtozach
papierowych i kartonowych. Farby mozna stosowaé na arkuszowych
maszynach offsetowych dowolnej wielkosci i rodzaju.

Farby nie nadajg sie do nastepujgcych zastosowan:

» Druk na foliach i podtozach niechtonnych

« Farby SunLit Diamond Magenta i Yellow nie nadajg sie do druku plakatéw
» Zadruk opakowan produktow spozywczych bez bariery funkcjonalnej

» Bezwodny druk offsetowy

3.2 Podtoza

Farby SunLit Diamond mozna stosowa¢ na nastepujacych podtozach:

+  Wszelkie papiery z powtokg matowg / jedwabng

»  Wszelkie papiery powlekane z potyskiem

+  Wszelkie papiery niepowlekane (,papier offsetowy”)

+ Wszelkie rodzaje powlekanej i niepowlekanej tektury
Uwaga: Jakos¢ papieru wptywa na proces schniecia oraz potysk druku.
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3.3 Mozliwos¢ pokrywania lakierem

Arkusze zadrukowane przy uzyciu farb SunLit Diamond mozna wykanczac z zastosowaniem
odpowiedniego lakieru do nadruku na bazie oleju lub wody. Podczas naktadania lakierow
utrwalanych promieniowaniem UV na linii koniecznie nalezy zastosowac¢ odpowiedni
primer. W przypadku naktadania lakieréw utrwalanych promieniowaniem UV poza linig
zaleca sie zastosowanie primera na bazie wody, w przeciwnym razie nalezy odczekac
co najmniej 48 godzin.

4. Paleta kolorow
Farby SunLit Diamond dostarcza sie jako farby gotowe do uzycia na maszynie.
W ponizszej tabeli podano informacje dotyczgce swiattotrwatosci i odpornosci dla 4 barw

procesowych:
KOLORY PROCESOWE KOD SWIATLOTRWALOSC ALKOHOL ~ MIESZANKA ZASADY
PRODUKTU  zGoDNIE ZIsO ZGODNIEZ  ROZPUSZCZALNIKOW  ZGODNIE Z
12040+ ISO 2836  ZGODNIE Z1SO 2836* SO 2836**
SUNLIT DIAMOND Process Black DIA46 8 + + +
SUNLIT DIAMOND Process Cyan DIA25 8 + + +
SUNLIT DIAMOND Process Magenta DIA27 5 + +
SUNLIT DIAMOND Process Yellow DIA26 5 + +
SUNLIT DIAMOND Process Yellow G/S DIA41 5 + +

** Wigcej informacji odnosnie do wyzej wymienionych norm mozna uzyskac u lokalnego przedstawiciela firmy Sun Chemical.

5. Ogodlne zasady obchodzenia sie z produktem
5.1 Przechowywanie

Farby SunLit Diamond nalezy przechowywa¢ w temperaturze od 5 °C do 35 °C. W

takich warunkach farby SunLit Diamond w nieotwartej, zamknietej prézniowo puszce
zachowujg trwatos¢ przez co najmniej 36 miesiecy.

Farby w beczkach i wiaderkach nalezy zuzy¢ w ciggu 12 miesiecy od daty produkcji. Po
przekroczeniu 12 miesiecy beczki i wiaderka mogg nadawac sie do uzytku, jednak nalezy
wczesniej poddac je odpowiedniej kontroli. Podstawowym problemem jest tworzenie sie
,Kozucha” w zetknieciu powierzchni z powietrzem (tlenem). Niewielki kozuch powinno dac sie
usung¢ pod warunkiem, ze kozucha nie wytworzyta farba pod spodem. W obu przypadkach po
otwarciu pojemnika nalezy zuzy¢ farbe w odpowiednim czasie.

Polipropylenowy pojemnik na farbe nie stanowi bariery dla powietrza. Tlen rozproszony

w farbie drukarskiej moze inicjowac przedwczesne wysychanie, szczegolnie w
podwyzszonej temperaturze i w przypadku diuzszego czasu przechowywania.
Doswiadczenie wskazuje, ze farby drukarskie nadajg sie do wykorzystania przez okres
jednego roku po wyprodukowaniu, w przypadku przechowywania w odpowiedniej
temperaturze i wilgotnosci.
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Utylizacje odpaddéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z dobrg praktykag
przemystowg, przestrzegajgc wszystkich obowigzujgcych przepiséw i
wytycznych lokalnych, krajowych i regionalnych.

5.2 Utylizacja odpadow

6. Warunki druku

6.1 Roztwor nawilzajacy

Farby SunLit Diamond nie wymagajg specjalnego roztworu nawilzajgcego.
Niemniej dla zapewnienia optymalnych wynikéw firma Sun Chemical zaleca
stosowanie produktéw SunFount:

SunFount® 410; odpowiedni do 5-7% IPA przy normalnej jakosci wody

SunFount® 480; odpowiedni do 3-6% IPA w celu zapobiegania
glazurowaniu watka

SunFount® 455; odpowiedni do 0-5% IPA, dostosowany do druku bez IPA

Jakos¢ wody oraz ogélne warunki druku majg znaczgcy wptyw na wybor
wiasciwego systemu zwilzania i stezenia IPA. Prosimy o kontakt z naszym
dziatem technicznym w celu uzyskania pomocy w tym zakresie.

6.2 Formy drukowe

Farby SunLit Diamond mozna stosowa¢ do dowolnych form drukowych na bazie aluminium
(formy CtP, tradycyjne formy pozytywowe i negatywowe).

6.3 Wptyw suszarki na podczerwien

Nie zaleca sie uzywania suszarki na podczerwien, poniewaz moze to prowadzic¢ do
zwiekszonego odchodzenia farby drukarskiej w stosie produktéw gotowych.

6.4 Czyszczenie maszyny poligraficznej

Po zadruku farbami SunLit Diamond maszyne mozna tatwo oczysci¢, stosujac standardowe
zmywacze do maszyn.
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7. Bezpieczenstwo uzytkowania koncowego

SunLit Diamond to seria farb drukowych na bazie olejéw roslinnych
przeznaczonych do arkuszowego druku offsetowego.

Wszystkie farby drukowe i produkty powigzane wytwarzane przez firme Sun
Chemical zostaty opracowane z uwzglednieniem najnowszej listy substancji
wykluczonych CEPE/EuPIA. Oprocz materiatdw toksycznych i wysoce
toksycznych opatrzonych zwrotami okres$lajgcymi zagrozenie H300, H301,
H310, H311, H330, H331, H370 i H372 wyklucza to réwniez stosowanie
wszelkich materiatéw sklasyfikowanych zgodnie z Rozporzgdzeniem CLP
Rozporzadzenia CLP (WE) nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji, oznakowania i
pakowania substancji i mieszanin jako rakotwércze, mutagenne i toksyczne
dla rozmnazania kategorii 1A i 1B, opatrzonych zwrotami okreslajgcymi
zagrozenie: H340, H350 i H360. Do zadnego z surowcéw zastosowanych w
dostarczanych farbach nie dodano w sposéb zamierzony nastepujacych metali
ciezkich: antymonu, arsenu, kadmu, chromu (VI), otowiu, rteci ani selenu.
Egzemplarz odpowiedniego dokumentu jest dostepny na zyczenie lub
bezposrednio na stronie internetowej EuPIA: http://www.eupia.org.

Farby SunLit Diamond sg takze zgodne z normg EN71/3 (odpowiednie do druku
opakowan do zabawek).

8. Pomoc techniczna / kontakt

W celu uzyskania dalszych informaciji prosimy skontaktowac sie z lokalnym
oddziatem Sun Chemical lub odwiedzi¢ naszg strone internetows:
www.sunchemical.com.

SunLit® to zastrzezony znak towarowy nalezacy do firmy Sun Chemical Corporation.

Nasze produkty przeznaczone sg do sprzedazy uzytkownikom profesjonalnym. Informacje zawarte w niniejszej dokumentacji maja charakter ogdlny i
zostaty udostepnione, aby pomdc klientom w ustaleniu, czy nasze produkty nadaja sie do przewidywanych przez nich zastosowan. Zadne zawarte w niej
zalecenia nie maja charakteru gwarancji, poniewaz nie mamy wptywu na sposéb i warunki stosowania naszych produktéw. Zalecamy naszym klientom,
aby w wystarczajacy sposéb sprawdezili, czy poszczegdlne produkty spetniaja ich wymagania w catej rozciggtosci jeszcze przed rozpoczeciem procesu
druku. Nie udziela sie réwniez zadnej domniemanej gwarancji atrakcyjnosci rynkowej ani mozliwosci zastosowania produktéw opisanych w niniejszej
dokumentacji. Firma Sun Chemical w zadnym razie nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za zadne szkody powstate w wyniku zastosowania informacji
zawartych w niniejszej dokumentacji lub opierania sie na nich. Modyfikacje produktéw w celu ich ulepszenia moga nastgpi¢ bez dalszego
powiadomienia.

Adres: Sun Chemical Europe, Wexham Springs, Framewood Road, Slough, SL3 6PJ, Wielka Brytania Tel.: +44 203 139 0000
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